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不仅降低能耗，同时在扩展运营时简化流程。

施耐德电气的使命是成为提供可持续发展解决

方案，并值得客户信赖的合作伙伴。公司正在

帮助各行各业的客户通过数字化转型提高效率、

生产力和生产柔性，同时也在加速其自有生产

设施的数字化转型。因此，施耐德决定逐步将

已 经 使 用 多 年 的 iTAC Software AG 的

MES/MOM解决方案，根据区域规划，迁移到

多地点的AWS云上，这确保在降低能耗的同时，

更经济高效地将公司流程数字化、更轻松地运

作和实现扩展。

关于施耐德

施耐德电气是全球工业技术领导者，为智能工业、高可用的基

础设施、面向未来的数据中心、智能建筑和互动家居带来领先

全球的电气化、自动化和数字化专业。施耐德电气致力于推动

企业向数字化、高能效和可持续发展转型，同时也将这一理念

应用于自己的生产基地中。因此，公司决定逐步将 iTAC

MES/MOM解决方案迁移到AWS云上，这一步骤带来了降本节

能的巨大优势。

MES/MOM上云：施耐德电气的云迁移之旅
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全球工业技术的领导者
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巴淡岛的例子显示了MES/MOM在云端的优势。

“印度尼西亚现场的本地硬件已经使用了7年多，

需要更换。由于知道MES是业务关键型系统，我

们希望实现最大可能的安全迁移。我们有两个选

择：要么购买新硬件，要么将iTAC应用程序迁移

到AWS云上。经过慎重考虑，我们决定将iTAC解

决方案上到AWS云，”施耐德电气数字制造主管

Rahul Hege表示。

巴淡岛的云迁移展现了显着的降本优势。通过使用

AWS云服务，无需进行任何昂贵的硬件投资及系统

维护。

施耐德电气不必在自己的数据中心管理维护服务器

和存储系统，而是可以依靠云提供商的基础设施，

只为实际使用的资源付费，由此降低整体运营成本。

该解决方案还对生产力提升起到了积极作用。

Rahul Hege解释说：“先前我们的iTAC服务器都

是基于Windows的，每月都需要打补丁，使巴淡岛

每个月需要停机9小时。现在iTAC的服务器是基于

Linux的，无需停机，生产力自然提高了。”

自2010年以来，施耐德一直使用iTAC.MES.Suite

（现为iTAC.MOM.Suite）生产不间断电源（UPS）

的冷却产品和电池。iTAC的MES/MOM软件解决

方案主要用于制造过程中的可追溯性、流程互锁

和质量控制。该解决方案起初在一家法国工厂进

行了简单的生产线集成，并于2012年起于更多工

厂实施。

除法国外，北美、印度、中国、菲律宾等其他国

家后来也安装了MES。

施耐德将iTAC的MES/MOM部署到十个生产环境中

使用，这些环境覆盖了全球14家工厂，并都依次连

接到云端。其中，洛杉矶、蒙特雷、墨西哥城、宾

夕法尼亚州、荷兰、意大利和里加的站点已经实现

云端部署。2024年5月，在巴淡岛（印度尼西亚）

也进行了一次顺利迁移, 并实现了零错误迁移。

成熟可靠的MES/MOM系统逐步迁移到云端

巴淡岛生产基地节省了大量成本
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在云端MES/MOM方案助力下，获得了更大的可扩展

性。由于现场服务器依赖于硬件，它们往往很难扩展，

而云服务器则可以根据需求，灵活调整。现场正常运

行时间通常会受本地IT因素（停电、硬件故障等）影

响，而AWS可提供确定的正常运行时间和99.9%的可

用性。

本地数据库并没有针对磁盘 I/O操作频繁的应用（如

MES）进行调优。而AWS RDS性能更好，更快的I/O

存取操作。相较于以前不可靠的磁带而言，AWS能够

在多个可用区进行备份，从而实现快速恢复。

总之，巴淡岛的MES/MOM上云大大节省了成本，提

高了可扩展性、可靠性，优化了性能，并改善了数据

保护和响应速度等效果。

巴淡岛生产基地的成功迁移成为公司在全球范围有多工厂的实施典范，通过使用云技术，施耐德电气可在一周内为

新工厂准备好位于AWS云上的MES/MOM服务器。

使用云平台还可以更容易地跨地域边界建立数字化流程。来自不同地点的数据可以集中，这样可以实现统一的数据

存储和管理，从而提高效率，并改善生产数据的质量。该解决方案还提供了对不同地点生产过程的实时分析，这使

得用户能够对不断变化的场景快速响应，识别瓶颈并持续优化生产流程。

只要有互联网连接，员工就可以随时随地访问系统，因此，云技术促进了分布在全球各地团队间的协作，使生产流

程管理更有效。

此外，高度可扩展性和灵活性的特点，使得资源可根据需要进行扩展，同时，新的功能和服务也可以轻松集成，因

而也让施耐德电气更好地适应现场及各地不断变化的需求。

云端缩短了服务响应时间。“标准API的平均响应时

间从90毫秒降至60毫秒，用户自定义API的平均响

应时间改善了33%，从240毫秒降至160毫秒。此

外，iTAC MES/MOM可以轻易的在多个生产基地

推广实施，它提供全面的ERP、PLM和工厂设备接

口，并通过其实时流程互锁机制，实现零缺陷生产，

与其他系统相比，具有显着优势。”

RahulHege，施耐德电气数字制造主管
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更容易在全球范围内实现数字化、集中化和规模化
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安全性是另一个重点。AWS在基础设施安全方面投入了大量资源，包括数据加密、访问控制、定期安

全审计和备份。这有助于保护生产数据免受威胁并满足合规要求。

“当所有数据都存储在云中时，即便有本地服务干扰，它仍是安全且能被访问的。AWS还提供了数据

库托管服务，该服务不仅针对性能进行了优化，并且还提供数据备份和恢复的服务。”Rahul Hege说。

总而言之，基于云的MES/MOM解决方案使施耐德电气能将资源专注于核心业务，同时提高能效、可持

续性和生产力，因而增强竞争力，为管理和优化生产流程提供了一种现代化、灵活且经济高效的方式。

“云计算完全符合我们在行业中促进能源和二氧化碳减排的战略，这一理念使用以

需求为导向的现代节能硬件，利用先进技术，优化分配计算负载，有效利用资源，

减少能源消耗。 ”

RahulHege，施耐德电气数字制造主管
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通过IT安全和数据可用性保护数据

更高的效率和灵活性，降本节源



iTAC Software AG是杜尔机械和设备工程集团旗

下的一家独立公司，为制造业提供基于互联网的
信息和通信技术。

公司成立于1998年，是德国领先的MES/MOM供
应商之一。

iTAC.MOM.Suite是一套全面的生产运营管理软件，
在全球范围内被汽车、电子/机电、电信、医疗工
程、金属铸造和能源等各行业广泛使用。

针对IoT和工业4.0的附加服务和解决方案，iTAC

具有完备的产品组合。

iTAC Software AG总部位于德国蒙塔鲍尔，在全
球设有办事处和合作伙伴网，提供销售和服务。

我们的理念是连接人、数据和系统。
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iTACSoftwareAG

苏州工业园区

苏惠路98号国检大厦

912-916

电话: +86 512 62956590

邮箱: saleschina@itacsoftware.com

www.itacsoftware.com

http://www.itacsoftware.com/
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